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PRESENTATION - VORSTELLUNG - PRESENTATION - PRESENTAZIONE

JOINTAIR 116 belongs to the new
generation of manually operated splicers,
specifically designed for the joining of
coarse counts of long staple fibre and
continuous filament yarns within a range
of Nm 0,3 to Nm 6 (Tex 3000 to Tex 150).

JOINTAIR 116 can have wide application
when used in conjunction with the A T.S
system on a variety of textile machines,

DasModell JOINTAIR 116 geh rt zur neuen
Generation von Handsplel ern, die eigens
geschaffen wurden, um Garne des
St rkenbereichsvon Nm 0,3 bisNm 6 (3000
Tex bis200 Tex) versplel enzuk nnen, und
zwar sowohl Stapelgarne als auch
Filamentgarne.

Wenn auf dem Air Track Supply System
montiert, hat JOINTAIR 116 einen gro en
Anwendungsbereich auf verschiedene
Textilmaschinen.

Le JOINTAIR 116 appartient la nouvelle
gdn@ration d Jdpissaurs manuels,
spdcialement con us pour larattache de gros
titres de fils multifil continus et defils fibr e
longue de Nm 0,3 Nm 6 (Tex 3000 Tex
150).

Le JOINTAIR 116 a une large application sur
denombreuses machinestextiles, lorsqu il est
utilisd avec le dispositifA.T.S.

Il JOINTAIR 116 appartiene alla nuova
generazionedi splicer ad azionamento manuale,
gppositamente concepito per lagiunzionedi filati
particolarmente grossi afibralunga e a bava
continuadaNm 0,3 aNm 6 (Tex 3000 a Tex
200).

Montato sul sistemaAir Track Supply, il Jointair
116 trovaunavastaapplicazione su unavariet
di macchinetessili.
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MINGLING CHAMBER (NN7)

Thisisthe part of the Jointair in which thefibresare mingled
together by a controlled jet of compressed air.
Variousmingling chambers, all of which areidentifiable by an
engraved code, are available for application relativeto yarn
counts, twist and characteristics. Selection of the appropriate
chamber should betheresponsibility of atrained technician. A
current list of chamberswith indication of applicationisprinted
below.

CHAMBER COVER (NN8)

Thisisthe part that closes onto the mingling chamber.
GUIDE (NN9)

Thisisthe part which houses the chamber cover.

CHAMBRE DE MELANGE (NN7)

C est la partie du Jointair dans laquelle les fibres sont

mlangdes ensemble par unjetd air contr 1.

Plusieurstypes de chambre de m@lange sont disponibles, tous

identifiables par un code grav@d, selon letitre, latorsion et la

qualit@ dufil. Le choix dela chambre correcte doit Etre laissd
| apprdciation d un technicien expert. Voir la liste des

chambres actuellement disponibles selon letyped application

Ci-dessous.

COUVRE-CHAMBRE (NN8)

C est la pit.ce qui seferme sur la chambre de m@lange.

GUIDE (NN9)

C estlapit.cequi contient le couvercle de chambre.

MISCHKAMMER (NN7)

In diesem Teil des Jointairs werden die Fasern durch einen
gesteuerten L uftdruck miteinander verwirbelt.

Es gibt verschiedene Typen von Mischkammern, die durch
einen eingeritzten Codeidentifiziert werden k nnen. Welche
davon jeweilsam besten geeignet ist, h ngt von Garnfeinheit,

Drehung und Garneigenschaften ab. Die Auswahl der
passenden Mischkammer obliegt einem Techniker. Auf der
Tabelle hier unten befindet sich eine Liste der derzeit
verf gbaren Mischkammern.

KAMMERABDECKUNG (NN8)

Sieist das Gummiteil zum Verschlie en der Mischkammer .

F HRUNG (NN9)

Siedient zur Aufnahme der Mischkammerabdeckung.

CAMERA DI MESCOLAZIONE (NN7)

E laparte del Jointair nella quale avviene la mescolazione
dellefibre attraverso un soffio d aria controllato.

Differenti tipi di camere, tutte identificabili attraverso un co-
dice inciso, sono disponibili in relazione artitolo, torsione e
caratteristiche del filato. La scelta della camera deve essere
sempre demandata ad un tecnico esperto. Un elenco delle ca-
mere attualmente disponibili £ esposto nellatavola seguente.
CAPPELLO (NN8)

E lapartein gommache chiudelo spacco dellacamera.
GUIDA (NN9)

E laparte che contornail cappello.

Joining capacity of different mingling chambers - Ver splel ungsf higkeit der verschiedenen
Mischkammer n - Capacit@ de jonction des differentes chambres de mdlange
Capacit di giunzioneddledifferenti cameredi giunzione

Quality of yarn Count Chamber Cover and guide
Garnart Feinheit Kammer Abdeckung und F hrung
Qualitd du fil Titre Chambre Couvercle et guide
Qualit del filato 666666666 | Titolo Camera Coper chio e guida
Long staplefibres yarns,

continuous filament and Nm 3-6 (Tex 340-150) 007M 138M-159A
glassfibres, single or plied

low twist. Nm 2-4 (Tex 500-250) 107M 138M-159A
Langstapelige Garne,

Filament- und Nm 2-4 (Tex 500—250)l 117M 138M-159A
Glasfasergarne, einfach oder

gezwirnt, niedrige Drehung. | Nm 2-6 (Tex 500-150)° 106M 138M-159A

Fils fibrelongue, fil

continu et fibredeverre, | Nm 1-2 (Tex 1000-500) 127M 138M-159A
simples ou retors avec

torsion faible.

Filati afibralunga, abava Nm 0,5-1 (Tex 2000-1000) | 137M 138M-159A
continua e fibra di vetro,

singoli o ritorti a bassa i i )

torsione. Nm 0,3-2 (Tex 3000-500) 139M 138M-159A

! Alternative for resistant fibres  Alternative f r starke Faser - Alternative pour fibresr@sistantes Alternativa per

fibre resistenti

2 Alternative for rel atively high twisted long staple yarns, wool or synthetic- Alternative f r Langstapelige Faser, Wolle
oder Synthetisch, gezwirnt Alternative pour fils fibrelongue, laine ou s ynth@tique, avec torsion relativement haute
Alternativa per fili afibralunga, lana o sintetico, con torsione relativamente alta
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IMPORTANT =If during normal use, thefull operating
cycleisnot completed, the slide Pt.60 must bereleased.

WICHTIGERHINWEIS: Fallsbe normaem Einsatz der
Splei vorgang einmal nicht vollst ndig ausgef hrt
werden sollte, mu der Schieber Teil Nr. 60 gel st werden.

REGULATION POINTS
JUSTIERM GLICKEITEN
POINTSDE REGLAGE
PUNTI DI REGOLAZIONE

Ends retraction
Fadenendeneinzug
Retraction des bouts
Ritiro code

1=min. 6=max.

Time of cycle

T Zeiteinstellung
Temps du cycle
Tempodél ciclo
1=min. 6=max.

Yarn characteristics such as count, quality, twist and
fibre, may require setting or a change of mingling
chamber. To set the JOINTAIR proceed as follows:

1- Ensurethat air pressureisat least 100 psi ( 7 Bar)
2 - Check that the unit has the required mingling
chamber in accordance with yarn count and
characteristics.

Die Garnbeschaffenheit - St rke, Qualit t, Drehung und
Stapell nge - kann “nderungen der verschiedenen
Einstellungen und die Verwendung anderer
Michkammern erforderlich machen.

Beim Einstellen des JOINTAIR-Ger tes sollte auf
folgende Weise vorgegangen werden:

1. Man vergewisseresich, da ein Luftdruck von 7 Bar
vorhanden ist.

2. Man pr fe, ob die Michkammer den Erfordernissen
des Garnes entspricht.

Les caract@ristiques du fil (telles que titre, qualitd,
torsion, fibre) peuvent ndcessiter de rddglage ou du
changement de la chambre de mgdlange.

Pour rdgler le JOINRIR, procddder comme suit:

1 - Sassurer que la pression d air est de 7 Bars
minimum.

2 - V@rifier quel appareil est quipd avec la chambre
de m@lange addquate.

Il cambiamento déel titolo o la qualit del filato pu
determinarelanecessit di unadiversaregolazione del
JOINTAIR o la sostituzione della camerina di
mescolazione. Nel qual caso agire come segue:

1- Assicurars chelapressionesiacomeminimodi 7 Bar
costanti.

2 - Verificarechenel JOINTAIR siamontatalacamerina
correttain baseallaqualit etitolo del filato.

IMPORTANT = Si, en cours d utilisation, le cycle
compl@mentairen est pasrdalisd, laglissitreN.60 doit
Etre ddgagde.

IMPORTANTE: se durante le normali operazioni di
giunzione si dovesse riscontrare il mancato
completamento del ciclo, shloccareabbassando il cursore
Fig.60.

3- Try a splicing cycle, increasing or decreasing the
blast duration until the correct splice is obtained.
Adjustment of the blast duration is made by rotating
index T.

4 - If the amount of protruding ends is excessive,
adjustment can be made by rotating the two indexes
marked L .

3. Man pr ft probeweise einen Splei vorgang aus. Dabei
ver ndert man die Dauer der Drucklufteinwirkung so
lange, biseinwandfreie Splel verbindungen entstehen.
“nderungen der Dauer des Luftsto es bewirkt man
durch entsprechendes Drehen der Stellschraube T .

4. Bei zu gro er oder kurzer L nge der abstehenden
Fadenenden | t sich mittels der beiden mit L
bezeichneten Stellschrauben eine “nderung
herbeif hren.

3- Essayer un cycle d @pissurage, en augmentant ou en
rddduisant la dur@e du sufflagejusqu cequel Dpissure
correcte soit obtenue. Ler@glage du temps de soufflage
sefait entournant lavis T.

4 - S |laprotub@rance des bouts est excessive, ler@dglage
peut (Etre fait par rotation desdeux vis L .

3- Effettuarealcuni cicli di legaturaaumentando di volta
in volta la durata del soffio con | indice T verso la
posizione 6, fino ad ottenereil tempo di soffio ottimale
per lacorrettamescolazione dellefibre.

4 - Diminuire se necessario la lunghezza delle code
mediantegliindici L .



PERIODICAL MAINTENANCE

DAILY

Remove the cover pt.390, clean by means of
compressed air, and remove fibre and yarn
residues by means of tweezers.

WEEKLY

Lubricate moving parts with Lubriclens (work
Jointair while spraying), check the chamber
cover movement (correct functioning of springs
pt.152, 156 and 158)

EVERY SX MONTHS

Check the yarn clamps No.216.

Check the cycle speed: if too slow, the Jointair
should be overhauled (sludges near the piston
or other mechanical obstacles). Provisionally it
could be enough to lubricate Jointair inside by
spraying Lubriclens near the base inlet nozzle.

LUBRICATION: for the mechanical parts which
require grease and pneumatic parts use Kluber
Polylub GA 352P.

ENTRETIEN PERIODIQUE

QUOTIDIENNEMENT

Enlever le couvercle No. 390, nettoyer avec de
| air comprim@ et enlever les r@sidus de fibe ou
fil avec des pinces.

UNE FOIS PAR SEMAINE

Lubrifier les pitces en mouvement avec
Lubriclens (actionner le Jointair tandis qu on
vaporise), contr ler le mouvement du couver cle
de la chambre (correct fonctionnement des
ressorts No. 152, 156 et 158).

LES SX MOIS

Contr ler les fr otteurs No.216.

Contr ler la vitesse du cycle: si tr op lent, le

Jointair doit (Ete r@dvisd (cambouis prk.s du piston
ou dautres obstacles m@caniques).

Provisoirement il pourrait suffire de lubrifier

| int@rieur du Jointair en vaporisant du

Lubriclens prts de la buse d air de la base.

LUBRIFICATION: pour les pit.ces mdcaniques
et pneumatiques qui ndcessitent de la graisse

utiliser Kluber Polylub GA 352P

PERIODISCHE INSTANDHALTUNG

T°GLICH

DieAbdeckung Teil Nr. 390 wegnehmen, Reinigung
der beweglichen Teilemittel s Druckluft durchf hren
und unter Benutzung einer Pinzette m gliche
Garnansammlungen oder Faserflug entfernen.

W CHENTLICH

Diebeweglichen Teilemit Lubriclens | schmieren
(indem der Jointair bet tigt wird), Bewegung der
Kammerabdeckung (korrekte Bewegung der Feder
TeileNr. 152, 156, 158) berpr fen.

ALLE 6 MONATE

Unversehrtheit der Fadenklemmen (Teil Nr. 216)
berpr fen.

Dauer des Splei vorganges berpr fen: wenn zu
kurz, mu dasGer t berpr ft werden ( Ihefen auf
dem K olben oder andere mechanische Hindernisse).
Provisorisch k nnte es gen gen, den Jointair innen
zu schmieren, indem Lubriclens durch den
Luftanschlu der Grundplatte gespritzt wird.

SCHMIERUNG: Fr die mechanischen Teile, die
Schmierung brauchen, und f r die pneumatischen
Teile, Klueber Palylub GA 352P verwenden.

MANUTENZIONE PERIODICA

GIORNALMENTE

Togliere il coperchio fig.390, pulire con aria com-
pressa soffiando sui meccanismi etogliere con una
pinzettaeventuali residui di filo o accumuli di fibre

SETTIMANALMENTE

Spruzzare Lubriclens sui meccanismi (azionare il
Jointair mentres spruzza), controllareil movimento
del copricamera(correttaazionedellemollefig. 152,
156 e 158).

OGNI 6 MESI

Controllarel integrit dei morsetti pinzafilo (fig.216)
Controllare lavelocit del ciclo: set troppo lenta
| apparecchio £ da revisionare (morchie presso il
pistone o altri impedimenti meccanici). Provvisoria-
mente potrebbe anche bastare lubrificare | interno
del Jointair spruzzando L ubriclenspresso | attacco
ariadella base.

LUBRIFICAZIONE: per le parti meccaniche che
richiedono ingrassaggio e per le parti pneumatiche
usare Kluber Polylub GA 352P



Fig.1 - Position the yarn diagonallynaking sue that it is located at the
bottom of the introduction slots, this enables the yarn to be crossed in the
mingling chamber

Abb.1 - Das Garn wird diagonal plaziert und man vergewissert sich, dal3 die
Faden auf dem Grund der Einfuhrungsschlitze liegen, damit sie in der
Mischkammer gekreuzt werden kénnen.

Fig.1 - Positionner le fil en diagonale, en s‘assurant qu'il est placé au fond
des fentes d‘introduction, ce qui lui permet d‘étre croisé dans la chambre
de mélange.

Fig.1 - | fili vengono posizionati diagonalmente sul fondo degli spacchi
degli introduttori in modo che appaiano incrociati sul fondo della camera di
mescolazione.

Fig.2 - The yarn is secured by the yarn clamps and the scissors cut the
surplus yarn. At this stage the chamber cover will close on the mingling
chamber

Abb.2 - Das Garn wird durch die Fadenklemmen festgehalten. Die
Uberstehenden Enden werden abgeschnitten. Gleichzeitig schlief3t sich die
Mischkammer

Fig.2 - Le fil est maintenu par les pinces-fil et les ciseaux coupent le surplus
de fil. A ce stade le couvercle de la chambre de mélange se ferme.

Fig.2 - Con i fili trattenuti dai morsetti le forbici provvedono al taglio delle
estremita eccedenti mentre il cappello copricamera si chiude sulla camerina.

Fig.3 - The ends arretracted towadls the mingling chamhbelo adjust the
length of ends rotate index ,L".

Abb.3 - Die Fadeneneden werden in die Mischkammer gezogen. Stellschraube
.L" gestattet Einstellen der Fadenendenlange.

Fig.3 - Les bouts sont rétractés vers la chambre de mélange. Pour régler la
longueur des bouts, tourner la vis ,L".

Fig.3 - Le estermita vengono ritirate verso la camera di mescolazione in base
alla regolazione data con gli indici ,.L".

Fig.4 - A jet of compressed air is directed into the mingling chamber and
the final joint is made.dradjust the mingling chamber blasbtate index
»1". The chamber cover will now open and the yarn is ready to be removed.

Abb.4 - Ein Druckluftstrahl wird in die Mischkammer gerichtet, um die
Fadenenden miteinander zu verbinden. Die Dauer der Drucklufteinwirkung
l&Rt sich mittels der Stellschraube ,T* verandern. Die Kammerabdeckung
offnet sich jetzt, so dal} das Garn entnommen werden kann.

Fig.4 - Un jet d‘air comprimé est dirigé dans la chambre de mélange et
I'épissure est réalisée. Pour régler le soufflage, tourner la vis , T". Le
couvercle de la chambre s‘ouvre et le fil est prét a étre enlevé.

Fig.4 - Il getto di aria compressa nella camera di mescolazione provvede alla
giunzione delle estremita dei fili. La durata del getto € regolabile con l'indice
.1, L'apertura del cappello copricamera permettera al filato giuntato di essere
libero dall'apparecchio.
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